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AB: The combustion chamber arrangement (1) is arranged along a 
machine axis (43), and includes an inside shell (3) which 
comprises an inside wall (13, 13a), and an outside shell (2) 
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is divided radially into inner shell parts (7, 8), whereby 
adjacent shell parts are connected respectively with each other 
through soluble connection (9, 10) . At least one outer shell 
part and/or inner shell part is preferably revolving around the 
machine axis, and an entrance is provided from the combustion 
chamber to the soluble connection. ; USE - In stationary gas 
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@ Ringbrennkammer, Verwendung einer Ringbrennkammer und Einsatz fur eine Offnung in einer Brennkammer 

@ Die Erfindung betrifft eine Ringbrennkammer (1), die 
eine Innenschale (3) sowie eine Aufcenschale (2) aufweist. 
Die Aufcenschale (2) umgibt die Innenschale (3), so date 
zwischender Aufcenschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Flammraum (4) gebildet ist. Die Auftenschale (2) ist radial 
in Auftenschalenteile (5, 6) geteilt und die Innenschale (3) 
ist radial in Innenschalenteile (7, 8) geteilt wobei einan- 
der angrenzende Innenschalenteile (7, 8) jeweils mitein- 
ander mit einer losbaren Verbindung (9, 10) verbunden 
sind. Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer (1) und einen Einsatz (47) fur eine 
Offnung (29) in einer Brennkammer (1). 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Ringbrennkammer, die ent- 
lang einer Maschinenachse gerichtet. ist, mit einer Innen- 
schale, die eine Innenwand aufweist und mit einer AuBen- 5 
schale, die in AuBenschalenteile radial geteilt ist. Die Au- 
Benschale umgibt die Innenschale, so daB zwischen der Au- 
Benschale und der Innenschale ein Flammraum gebildet ist. 
Die Erfindung betrifft weiterhin eine Verwendung einer 
Ringbrennkammer und einen Einsatz fur eine Offnung in ei- 10 
ner Brennkammer. 

Bei einer Ringbrennkammer einer stationaren Gasturbine 
ist die Innenschale einteilig ausgefiihrt. Die Innenschale 
umgibt einen Laufer, an dem Laufschaufeln angebracht 
sind, wobei die Laufschaufeln in Laufschaufeireihen ange- is 
ordnet sind. Eine Laufschaufelreihe umfaBt dabei mehrere 
Laufschaufeln. Im Flammraum der Ringbrennkammer wird 
Brcnnstoff zu cincm HciBgas vcrbrannt, welches aus cincm 
Ringbrennkammerausgang tritt und auf eine erste Leitsch- 
aufelreihe und danach auf eine erste Laufschaufelreihe des 20 
Laufers trifft. Diese Schaufeln und die Ringbrennkammer 
sind aufgrund einer hohen Temperaturund einer hohen Ge- 
schwindigkeit des HeiBgases mechanisch belastet und mus- 
sen daher in regelmaBigen Abstanden gewartet und gegebe- 
nenfalls repariert werden. 25 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Ringbrennkammer an- 
zugeben, bei der eine Wartung mit geringerem Aufwand 
moglich ist. Weitere Aufgaben sind es, eine Verwendung ei- 
ner Ringbrennkammer und einen Einsatz fur eine Offnung 
in einer Innenwand einer Ringbrennkammer anzugeben. 30 

Die Erfindung geht hierbei von der Erkenntnis aus, daB 
bei einer einteiligen Innenschale ein hoher Aufwand zur 
Wartung der Ringbrennkammer erforderlich ist und ebenso 
zur Wartung von Lauf- oder Leitschaufeln, die durch die 
Ringbrennkammer verdeckt sind, ein hoher Aufwand betrie- 35 
ben werden muB. Zur Wartung kann es erforderlich sein, daB 
die Ringbrennkammer demontiert wird, insbesondere wenn 
nur dadurch ein Zugang zu den durch die Ringbrennkammer 
verdeckten Teilen der Gasturbine moglich ist. Verdeckte 
Teile konnen beispielsweise Schaufeln oder ein Teil des 40 
Laufers sein. Zur Demontage der Ringbrennkammer ist es 
erforderlich, den Laufer soweit zu entstapeln, daB die Innen- 
schale als Ganzes vom Laufer abgezogen werden kann. Die 
AuBenschale und die Innenschale der Ringbrennkammer 
sind dann allseits zuganglich und die vorher verdeckten 45 
Teile liegen frei und konnen gewartet sowie gegebenenfalls 
ausgetauscht werden. Nach einer Wartung muB die Demon- 
tage der Innenschale und die Entstapelung des Laufers rilck- 
gangig gemacht werden. Hierbei kann es erforderlich sein, 
den Laufer nach der Wartung und dem emeuten Stapeln neu 50 
zu wuchten. 

ErfindungsgemaB wird die auf eine Ringbrennkammer 
nach dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 gerichtete Auf- 
gabe durch eine soiche Ringbrennkammer gelost, bei der die 
Innenschale radial in Innenschalenteile geteilt ist, wobei an- 55 
einander angrenzende Innenschalenteile jeweils miteinander 
mit einer losbaren Verbindung verbunden sind. Vorteilhaft 
an dieser so ausgebildeten Innenschale ist, daB zu einer War- 
tung der Gasturbine die Innenschale in mehrere Innenscha- 
lenteile teilbar ist, wobei die Innenschalenteile einzeln de- 60 
montiert werden konnen. Ein Entstapeln des Laufers zur 
Entfernung der Innenschalenteile ist daher nicht notwendig. 
Eine Wartung der zuvor verdeckten Teile der Gasturbine 
und der Ringbrennkammer, insbesondere der zuvor ver- 
deckten Lauf- und Leitschaufeln, kann schncilcr crfolgcn. 65 

BevorzugtermaBen ist zumindest ein AuBenschalenteil 
und/oder ein Innenschalenteil um die Maschinenachse dreh- 
bar. Dadurch kann das AuBenschalenteil und/oder das In- 



nenschalenteil jeweils in eine Position gedreht werden, an 
der sie/es leicht demontierbar und wieder montierbar sind/ 
ist. 

Vorzugsweise ist. vom Flammraum ein Zugang zur Ver- 
bindung vorgesehen. Dadurch kann die Verbindung leicht 
vom Flammraum aus erreicht und gelost werden. Dazu kann 
beispielsweise ein Zugang (Mannloch) in den Flammraum 
vorgesehen sein, durch den eine Person in den Flammraum 
gelangen kann, um von dort die Verbindung zu losen. 

Weiter bevorzugt ist der Zugang zur Verbindung uber ein 
Innenschalenteil vorgesehen. Insbesondere bei einer zwei- 
teiligen Innenschale bietet dies den Vorteil, daB nur ein In- 
nenschalenteil so ausgestaltet ist, daB ein Zugang zur Ver- 
bindung gewahrt ist 

Nach einer weiter bevorzugten Ausgestaltung weist die 
Innenwand flammraurnseitig eine Hitzeschildkomponente 
auf. Durch die Hitzeschildkomponente ist die Innenwand 
gegen cine flammraurnseitig ausgcubtc thcrmischc Einwir- 
kung geschutzt. BevorzugtermaBen weist die Hitzeschild- 
komponente zu ihrer Kuhlung eine Zufuhrung und Abruh- 
rung fur Kuhlfluid auf. Zu einer effektiven Kuhlung der Hit- 
zeschildkomponente kann uber die Zufuhrung kaltes- Kuhl- 
fluid zur Hitzeschildkomponente zugefuhrt und nach der 
Kuhlung erwarmtes Kuhlfluid uber die Abfuhrung abgefuhrt 
werden. 

Nach einer weiteren vorzugsweisen Ausgestaltung weist 
die Innenwand eine Offnung auf, durch die der Zugang zur 
Verbindung vorgesehen ist. Dies ist insbesondere dann vor- 
teilhaft, wenn die Verbindung so ausgestaltet ist, daB Ein- 
griffe auf der dem Flammraum abgewandten Seite der In- 
nenwand erforderlich sind, um die Verbindung zu losen. 

BevorzugtermaBen ist die Offnung durch eine Hitze- 
schildkomponente verdeckt. Dadurch ist ein Schutz der In- 
nenwand im Bereich der Offnung und weiterer durch die 
Offnung zuganglicher Teile gegen eine thermische Einwir- 
kung gegeben. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung weisen 
zwei benachbarte Innenschalenteile dem Flammraum abge- 
wandt Hansche auf, an denen die Innenschalenteile, insbe- 
sondere durch Verschraubung, miteinander verbunden sind. 
Durch eine Verbindung mit aneinander befestigten Ran- 
schen ist eine sichere Verbindung hergestellt. Des weiteren 
ist die Innenwand durch die Flansche mechanisch stabili- 
siert. 

Vorzugsweise sind/ist die AuBenschale und/oder die In- 
nenschale doppelwandig ausgefiihrt. Durch die doppelwan- 
dige Ausgestaltung ist ein AuBenschalenzwischenraum und/ 
oder ein Innenschalenzwischenraum gebildet. Die Zwi- 
schenraume konnen vorteilhaft zur Fuhrung eines Kuhl- 
fluids, beispielsweise in einem geschlossenen Kuhlkreis- 
lauf, dienen. 

Nach einer weiteren bevorzugten Ausgestaltung sind ein 
Innenschalenteil und ein AuBenschalenteil zu einem Ring- 
brennkammerteil miteinander verbunden. Zu einer Demon- 
tage der Ringbrennkammer wird das Ringbrennkammerteii 
und somit das Innenschalenteil gemeinsam mit dem AuBen- 
schalenteil demontiert, so daB weniger Demontageschritte 
durchzufuhren sind. BevorzugtermaBen weist die Ring- 
brennkammer einen Brennereinsatz auf, der mit dem Ring- 
brennkammerteii verbunden ist. Hierdurch ist eine Demon- 
tage der Ringbrennkammer weiter vereinfacht, da der Bren- 
nereinsatz gemeinsam mit dem Ringbrennkammerteii de- 
montiert wird. Vorzugsweise ist mit dem Ringbrennkam- 
merteii ein Leitschaufelsegment einer ersten Leitschaufel- 
reihe verbunden. Hieraus rcsulticrt vorteilhaft cbcnfalls cine 
Vereinfachung einer Ringbrennkammerdemontage, da das 
Leitschaufelsegment gemeinsam mit dem Ringbrennkam- 
merteii demontierbar ist. 
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Vorzugsweise ist die Innenschale aus zwei Innenschalen- 
teilen gebildet. 

Weiter bevorzugt ist die Ringbrennkamnier als Gasturbi- 
nenringbrennkammer ausgebildet. 

ErfindungsgemaB wird die Ringbrennkammer als Brenn- 5 
kammer in einer Gasturbinenanlage verwendet. 

ErfindungsgemaB wird die auf einen Einsatz gerichtete 
Aufgabe geiost durch einen Einsatz mit einem Deckel fur 
eine flammraumseitige Offnung in einer Innenschale und/ 
oder AuBenschale einer Brennkammer, insbesondere einer 10 
Ringbrennkamnier. Die Offnung weist einen Offhungsquer- 
schnitt auf, der mit dem Deckel teilweise uberdeckt wird. 
Der Deckel ist losbar ausgestaltet. Durch den Deckel ist die 
Offnung teilweise verschlossen, wobei der verbleibende, 
nichtverdeckte Offnung squerschnitt beispielsweise von ei- 15 
nem Kuhlfluid durchstrombar ist, welches Kuhlfluid zur 
Kuhlung weiteren Teilen der Ringbrennkammer zufuhrbar 
ist. In einer bcvorzugtcn Ausgcstaltung wcist der Deckel 
Kiihlofrnungen auf. Diese konnen insbesondere der Kuh- 
lung einer Hitzeschildkomponente dienen, wenn die Off- 20 
nung mit dem Einsatz durch eine solche verdeckt ist. Dazu 
ist der Hitzeschildkomponente uber die Kuhloffnungen ein 
Kuhlfluid zufuhrbar und abfuhrbar. Mit dem' Kuhlfluid kann 
die Hitzeschildkomponente effektiv gekiihlt werden. 

Anhand des in der Zeichnung dargestellten Ausfuhrungs- 25 
beispiels werden die Ringbrennkammer und der Einsatz bei- 
spielhaft naher erlautert. Es zeigen schematisiert und teil- 
weise nicht maBstablich unter Darstellung der fur die Erlau- 
terung verwendeten konstruktiven und funktionellen Merk- 
male: 30 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Ringbrennkammer, 

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Innenwand der Ring- 
brennkammer im Bereich der Verbindung gemaB Fig. 1, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Ringbrennkammer 
gemaB Fig. 1, und 35 

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht auf die Offnung in der 
Ringbrennkammer gemaB Fig. 1. 

Die Bezugszeichen samtlicher Figuren haben jeweils die 
gleiche Bedeutung. 

In Fig. 1 ist ein Querschnitt durch eine entlang einer Ma- 40 
schinenachse 43 gerichtete Ringbrennkammer 1 einer nicht 
naher dargestellten Gasturbine gezeigt. Die Ringbrennkam- 
mer 1 weist eine AuBenschale 2 auf, die eine Innenschale 3 
umgibt, wodurch ein Flammraum 4 gebildet ist. Die Innen- 
schale 3 umgibt einen Luftkanal 18, in dem ein Laufer 16 45 
der nicht naher dargestellten Gasturbine angeordnet ist. An 
dem Laufer 16 sind Laufschaufeln 17 angebracht (siehe Fig. 
3). 

Die AuBenschale 2 und die Innenschale 3 sind jeweils in 
zwei AuBenschalenteile 5 und 6, bzw. zwei Innenschalen- 50 
teile 7 und 8 geteilt. Das AuBenschalenteil 6 sowie das In- 
nenschalenteil 7 sind um die Maschinenachse 43 drehbar. 
Die Innenschalenteile 7 und 8 sind an zwei Verbindungen 9 
und 10 miteinander zur Innenschale 3 verbunden. Die Au- 
Benschalenteile 5 und 6 sind ebenfalls an zwei Verbindun- 55 
gen 11 und 12 miteinander zur AuBenschale 2 verbunden. 
Die Innenschale 3 ist doppelwandig ausgefuhrt, wobei eine 
an den Flammraum 4 angrenzende Innenwand 13, 13a eine 
Innenschalen wand 14, 14a umgibt, so daB ein Zwischen- 
raurn 15 gebildet ist. 60 

Die Innenschalenteile 7 und 8 weisen an den Verbindun- 
gen 9 und 10 jeweils einen Flansch 19 und 21 bzw. 20 und 
22 auf, wobei die Flansche 19 bis 22 dem Rammraum 4 ab- 
gewandt angeordnet sind. Die Flansche 19 und 21 sind mit 
cincr Tcilfugcnschraubc 23 miteinander losbar verbunden. 65 
Ebenso sind mit einer Teilfugenschraube 24 die Flansche 20 
und 22 losbar miteinander verbunden. 

Flammraumseitig sind an der Innenwand 13, 13a Hitze- 



schildkomponenten 25, 27 und 28 angeordnet. Die Hitze- 
schildkomponenten 25, 27 und 28 sind mit einem Kuhlfluid 
37, insbesondere Kuhlluft 37 (siehe Fig. 2) kuhlbar ausge- 
staltet. Zur Zufuhrung von Kuhlfluid 37 (siehe Fig. 2) sind 
die Hitzeschildkomponenten 25, 27 und 28 liber Zufuh- 
rungsrohre 26 mit dem Luftkanal 18 strdmungstechnisch 
verbunden. Zur besseren Ubersichtlichkeit sind nur einige 
wenige Zuruhrungsrohre 26 dargestellt. Bei einer Drehung 
des Laufers 16 wird Kuhlluft 37 (siehe Fig. 2) Uber die Zu- 
fuhrungsrohre 26 zu den Hitzeschildkomponenten 25, 27 
und 28 gefuhrt, uber die die Kuhlluft 37 in den Zwischen- 
raum 15 ubertritt und abgefuhrt wird (siehe auch Fig. 2). 

Die AuBenschale 2 ist analog zur Innenschale 3 ebenfalls 
doppelwandig ausgefuhrt und weist flammraumseitig eben- 
falls mit Kuhlluft kuhlbare Hitzeschildkomponenten 25 auf. 
Die Verbindungen 11 und 12 weisen jeweils Flansche auf, 
an denen die AuBenschalenteile 5 und 6 durch Verschrau- 
bung miteinander verbunden sind. Die Verbindungen 11 und 
12 liegen auBerhalb der Ringbrennkammer 1 und sind frei 
zuganglich und losbar. 

Zu einer Wartung der Innenschale 3 oder der Laufschau- 
feln 17 (siehe Fig. 3) werden die Verschraubungen an den 
Verbindungen 11 und 12 der AuBenschale 2 geiost und die 
AuBenschale 2 demontiert. Davon ausgehend, daB sich das 
AuBenschalenteil 5 in einer Position befindet, in der es leicht 
demontierbar ist, wird dieses zuerst demontiert. Danach 
wird das AuBenschalenteil 6 um die Maschinenachse 43 in 
die vorherige Position des AuBenschalenteils 5 gedreht und 
kann ebenso leicht demontiert werden. Nachfolgend werden 
die Teilfugenschrauben 23 und 24 der Verbindungen 9 und 
10 geiost, so daB die Innenschalenteile 7 und 8 einzeln de- 
montierbar sind. Hierzu werden zunachst die Hitzeschild- 
komponenten 27 und 28 entfernt. Dadurch sind in der Innen- 
wand 13 befindlichen Offnungen 29 und 30 freigelegt Die 
Zufuhrungsrohre 31 und 32 sind jeweils durch die Offnun- 
gen 29 und 30 vom Rammraum 4 aus zuganglich und wer- 
den demontiert. Danach ist ein Zugang zu den Teilfugen- 
schrauben 23 und 24 durch die Offnungen 29 und 30 vom 
Flammraum 4 aus moglich, so daB diese mit einem geeigne- 
ten Werkzeug geiost werden konnen. Zum Entfernen und 
zur Montage der Innenschalenteile 7 und 8 kann analog zur 
Vorgehensweise bei der Demontage der AuBenschalenteile 
5 und 6 vorgegangen werden. 

Beispielsweise kann das Innenschalenteil 8 nach einer 
Demontage des Innenschalenteils 7 in eine vorherige Posi- 
tion des Innenschalenteils 7 gedreht werden. 

Eine Montage der AuBenschalenteile 5 und 6 sowie der 
Innenschalenteile 7 und 8 kann ebenfalls leicht durchgeftihrt 
werden. 

Fig. 2 zeigt in einer vergroBerten Darstellung die Hitze- 
schildkomponente 27 in der Nahe der Verbindung 9. Die 
Hitzeschildkomponente 27 verdeckt die Offnung 29 in der 
Innenwand 13. In die Offnung 29 ist ein Deckel 33 einge- 
setzt, der Offnungen 34 und 35 aufweist. Der Deckel 33 ist 
auf nicht naher dargestellte Weise an der Innenwand 13 be- 
festigt. Die Hitzeschildkomponente 27 ist mit einem Halte- 
bolzen 36 an dem Deckel 33 gehalten. 

Zur Losung der Verbindung 9 wird die Hitzeschildkom- 
ponente 27 entfernt, wobei der Haltebolzen 36 geiost wird. 
Im AnschluB daran werden der Deckel 33 und das Zufuh- 
rungsrohr 31 entfernt. Durch die Offnung 29 ist die Teilfu- 
genschraube 23 vom Flammraum 4 aus zuganglich und 
kann geiost werden. 

Zu einer Kuhlung der Hitzeschildkomponente 27 tritt aus 
dem Luftkanal 18 uber den Zufuhrungskanal 31 Kuhlluft 37 
durch die Offnungen 34 des Deckels 33 in die Hitzeschild- 
komponente 27 ein und uber die Offnungen 35 des Deckels 
33 in Zwischenraum 15. Die Hitzeschildkomponente 27 gibt 
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dabei Warme an die Kuhlluft 37 ab und wird dadurch ge- 
kiihlt 

In Fig. 3 ist ein Langsschnitt durch die in Fig, 1 darge- 
stellte Ringbrennkammer 1 gezeigt Das AuBenschalenteil 5 
und das Innenschalenteil 8 sind zu einem Ringbrennkam- 5 
merteil 38 miteinander verbunden. Der Ransch 21 der Ver- 
bindung 9 und der Ransch 22 der Verbindung 10 sind dabei 
jeweils mit Fianschen des AuSenschalenteils 5 verbunden. 
Weiterhin sind mit dem Ringbrennkammerteil 38 Brenner- 
einsatze 39 und 40 verbunden. 10 

Dariiber hinaus weist die Ringbrennkammer 1 einen Aus- 
gang 41 auf, an dem ein Leitschaufelsegment 42 einer ersten 
Leitschaufelreihe 42a mit dem Ringbrennkammerteil 38 
verbunden ist 

Bei einer Demontage der Ringbrennkammer 1 werden die 15 
Verbindungen 9 bis 12 gelost, so daB das Ringbrennkam- 
merteil 38 komplett demontierbar ist Dadurch sind das 
Leitschaufelsegment 42, die Brcnncrcinsatzc 39 und 40 so- 
wie das Innenschalenteil 8 und das AuBenschalenteil 5 ge- 
meinsam entfernbar und auch wieder montierbar. Weiterhin 20 
ist das Ringbrennkammerteil 38 um die Maschinenachse 43 
drehfear, und kann somit in eine Poskion^gedreht werden, 
von der es gut entfernbar und wieder einsetzbar ist. 

In Fig. 4 ist perspektivisch eine Ansicht auf die Offhung 
29 in der Innenwand 13 mit einem Einsatz 47 gezeigt. In die 25 
Offnung 29 ist ein Deckel 33 eingesetzt. Der Deckel 33 
weist die KuhlofFnungen 34 und 35 fur die Zufuhrung- und 
Abfuhrung von Kuhlfluid auf. Die Innenwand 13 weist Vor- 
spriinge 45 auf, auf denen der Deckel 33 aufliegt. Der Ein- 
satz 47 umfaBt den Deckel 33 und die Vorspriinge 45. Durch 30 
zum Deckel 33 gehorige Locher 46 kann dieser z. B. mittels 
Schrauben an den Vorspriingen 45 befestigt werden. 

Mit gestrichelten Linien 44 ist die Lage einer Hitzeschild- 
komponente 27 angedeutet. Die Hitzeschildkomponente 27 
ist mit dem losbaren Bolzen 36 an dem Deckel 33 gehaltert. 35 
Der Deckel 33 kann dabei so ausgestaltet sein, daB der Bol- 
zen 36 insbesondere federnd gehalten ist. 

Zu einer Demontage der Innenschale 3 wird der Bolzen 
36 gelost und die damit befestigte Hitzeschildkomponente 
27 entfemt Dadurch liegt die OrYnung 29 frei. Der Deckel 40 
33 wird gelost und herausgenommen, so daB durch die OfF- 
nung 29 ein ZugrifF auf die hinter dem Deckel 33 berindliche 
Teilfugenschraube 23 (siehe Fig. 1) moglich ist. Die Teilfu- 
genschraube 23 kann somit vom Rammraum 4 zuganglich 
gelost werden. 45 

Patentanspriiche 

1. Ringbrennkammer (1), die entlang einer Maschi- 
nenachse (43) gerichtet ist, mit einer Innenschale (3), 50 
die eine Innenwand (13, 13a) aufweist, und mit einer 
AuBenschale (2), die in AuBenschalenteile (5, 6) radial 
geteilt ist und die Innenschale (3) umgibt, so daB zwi- 
schen der AuBenschale (2) und der Innenschale (3) ein 
Fiammraum (4) gebiidet ist, dadurch gekennzeichnet, 55 
daB die Innenschale (3) radial in Innenschalenteile (7, 

8) geteilt ist, wobei einander angrenzende Innenscha- 
lenteile (7, 8) jeweils miteinander mit einer losbaren 
Verbindung (9, 10) verbunden sind. 

2. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 1, dadurch 60 
gekennzeichnet, daB zurnindest ein AuBenschalenteil 
(5, 6) und/oder ein Innenschalenteil (7, 8) um die Ma- 
schinenachse (43) drehbar sind/ist. 

3. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB vom Rammraum (4) cin 65 
Zugang zur losbaren Verbindung (9, 10) vorgesehen 
ist. 

4. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 1, 2 oder 3, 



dadurch gekennzeichnet, daB der Zugang tiber ein In- 
nenschalenteil (7, 8) vorgesehen ist. 

5. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
nenwand (13, 13a) flamrnraumseitig eine Hitzeschild- 
komponete (25, 27, 28) aufweist. 

6. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hitzeschildkomponente (25, 
27, 28) zu ihrer Kuhlung eine ZufUhrung und Abfiih- 
rung fur Kuhlfluid (37)aufweist. 

7. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die In- 
nenwand (13) eine Offhung (29) aufweist, durch die 
der Zugang zur Verbindung (9) vorgesehen ist. 

8. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB eine Hitzeschildkomponente (27) 
die Oftnung (29) verdeckt. 

9. Ringbrennkammer (1) nach cincm der vorhcrgchen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die ein- 
ander angrenzenden Innenschalenteile (7, 8) dem 
Rammraum (4) abgewandt Ransche (19, 20) aufwei- 
sen, an denen sie mit der losbaren Verbindung (9^1^- 
miteinander verbunden sind, insbesondere durch Ver- 
schraubung. 

10. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
AuBenschale (2) und/oder die Innenschale (3) doppel- 
wandig ausgefuhrt sind/ist. 

11. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB je- 
weils ein Innenschalenteil (8) und ein AuBenschalenteil 
(5) zu einem Ringbrennkammerteil (38) miteinander 
verbunden sind. 

12. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Brennereinsatz (39, 40) mit 
dem Ringbrennkammerteil (38) verbunden ist. 

13. Ringbrennkammer (1) nach Anspruch 11 oder 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein Leitschaufelsegment 
(42) der ersten Leitschaufelreihe (42a) mit dem Ring- 
brennkammerteil (38) verbunden ist. 

14. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Innenschale (3) aus zwei Innenschalenteilen (7, 8) ge- 
biidet ist. 

15. Ringbrennkammer (1) nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, die als Gasturbinenringbrennkam- 
mer ausgebildet ist. 

16. Verwendung einer Ringbrennkammer (1) nach ei- 
nem der vorhergehenden Anspruche als Brennkammer 
in einer Gasturbinenanlage. 

17. Einsatz (47) mit einem Deckel (33) fur eine 
flammraumseitige OfTnung (29) in einer Innenschale 
(3) und/oder AuBenschale einer Brennkammer, insbe- 
sondere einer Ringbrennkammer (1), wobei die OfT- 
nung (29) einen Offhungsquerschnitt aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Deckel (33) ldsbar ist und den 
Offhungsquerschnitt zurnindest teilweise uberdeckt. 

18. Einsatz (47) nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Offnung (29) mit einer Hitzeschild- 
komponente (27) verdeckt ist und der Deckel (33) 
KuhlofFnungen (34, 35) aufweist, durch die ein Kuhl- 
fluid zur Kuhlung der Hitzeschildkomponente (27) zu- 
fuhrbar und abfuhrbar ist. 
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